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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
» Fresa elicoidale ad alta prestazione con elica a passo variabile e taglio centrale
» Con gola di scarico trucioli, per una maggiore stabilita da 6mm

MATERIALE Ry .- s H
[ ] [ ] [ )

» Metallo duro integrale, rivestimento multistrato TIAIN

Z | 1 C© d N° EUR

4 57 11 0,060 4 WZF 12648/ 4 <>
4 57 15 0,090 6 WZF 12648/ 6 <>
4 63 20 0,120 8 WZF 12648/ 8 <>
4 72 24 0,150 10 WZF 12648/10 <>
4 83 28 0,180 12 WZF 12648/12 <>
4 92 36 0,240 16 WZF 12648/16 <>
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VALORI DI RIFERIMENTO PER LA SCANALATURA

WZF 12648 Materiale

1.1730
1.2083
@ 1.2085
1.2162
; 1.2311
1.2312
12316
1.2343
ae 1.2379
1.2714HH
1.2767

ae=1xd 1.2842
ap=08xd Acciaio

ap

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA SGROSSATURA

WZF 12648 Materiale

1.1730

1.2083

1.2085

@ 12162
1.2311

1.2312

1.2316

ae 1.2343
1.2379

1.2714HH
1.2767

ae=0.15xd 1.2842
ap=2xd Acciaio

ap

Resistenza

640 N/mm?
780 N/mm?
1080 N/mm?
660 N/mm?
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?

Resistenza

640 N/mm?
780 N/mm?
1080 N/mm?
660 N/mm?
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?

V¢!
m/min.

160
120
120
140
130
140
120
140
120
90

140
140
60

V¢!
m/min.

290
215
215
250
235
250
215
250
215
160
250
250
110

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA FINITURA

WZF 12648 Materiale

11730
12083

1.2085

@ 12162
12311

12312

12316

a 12343
12379

1.2714HH
12767

ae=0.02xd 1.2842
ap=2xd Acciaio

ap

1) Ve: Velocita di taglio (m/min.)

Resistenza

640 N/mm?
780 N/mm?
1080 N/mm?
660 N/mm?
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?

Vc'
m/min.

320
240
240
280
260
280
240
280
240
180
280
280
120

0.021
0.017
0.017
0.021
0.019
0.019
0.017
0.021
0.017
0.017
0.019
0.019
0.017

0.040
0.032
0.032
0.040
0.035
0.035
0.032
0.040
0.032
0.032
0.035
0.035
0.032

0.023
0.019
0.019
0.023
0.020
0.020
0.019
0.023
0.019
0.019
0.020
0.020
0.019

0.032
0.025
0.025
0.032
0.028
0.028
0.025
0.032
0.025
0.025
0.028
0.028
0.025

0.060
0.048
0.048
0.060
0.053
0.053
0.048
0.060
0.048
0.048
0.053
0.053
0.048

0.035
0.028
0.028
0.035
0.031
0.031
0.028
0.035
0.028
0.028
0.031
0.031
0.028

2) fz: Avanzamento per taglio (mm/z)

0.042
0.034
0.034
0.042
0.037
0.037
0.034
0.042
0.034
0.034
0.037
0.037
0.034

0.080
0.064
0.064
0.080
0.071
0.071
0.064
0.080
0.064
0.064
0.071
0.071
0.064

0.046
0.037
0.037
0.046
0.041
0.041
0.037
0.046
0.037
0.037
0.041
0.041
0.037

f22 (mm/z)

f2? (mm/z)

fz? (mm/z)

n Nel calcolatore dei parametri di taglio potete trovare altri materiali e valori di taglio
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10

0.053
0.042
0.042
0.053
0.047
0.047
0.042
0.053
0.042
0.042
0.047
0.047
0.042

10

0.100
0.080
0.080
0.100
0.088
0.088
0.080
0.100
0.080
0.080
0.088
0.088
0.080

10

0.058
0.047
0.047
0.058
0.051
0.051
0.047
0.058
0.047
0.047
0.051
0.051
0.047

0.063
0.051
0.051
0.063
0.056
0.056
0.051
0.063
0.051
0.051
0.056
0.056
0.051

0.120
0.097
0.097
0.120
0.106
0.106
0.097
0.120
0.097
0.097
0.106
0.106
0.097

0.069
0.056
0.056
0.069
0.061
0.061
0.056
0.069
0.056
0.056
0.061
0.061
0.056

0.084
0.068
0.068
0.084
0.075
0.075
0.068
0.084
0.068
0.068
0.075
0.075
0.068

0.160
0.129
0.129
0.160
0.142
0.142
0.129
0.160
0.129
0.129
0.142
0.142
0.129

0.092
0.075
0.075
0.092
0.082
0.082
0.075
0.092
0.075
0.075
0.082
0.082
0.075



