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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
» Punte ad alta prestazione con profilo parabolico dell'elica

» Utilizzabili come punte pilota e punte per lavorare prefori

MATERIALE P v KNS H
o [e) [e) (o}

» Rivestimento TiAIN Multilayer, in metallo duro O O
integrale RUELY
d3 | 11 Tmax. d N° EUR d3 | 1 Tmax. d N° EUR
6 62 20 16 3 WZB 12221/ 3 <> 8 79 34 24 6,9 WZB 12221/ 6,9 <>
6 62 20 16 3.2 WZB 12221/ 3,2 <> 8 79 34 24 7 WZB 12221/ 7 <>
6 62 20 15 3.3 WZzB 12221/ 3,3 <> 8 79 41 29 7.4 WZB 12221/ 7,4 <>
6 62 20 15 34 WZB 12221/ 3,4 <> 8 79 41 29 7.5 WzB 12221/ 7,5 <>
6 62 20 15 35 WZB 12221/ 3,5 <> 8 79 41 29 7.8 WzB 12221/ 7,8 <>
6 62 20 14 37 WZB 12221/ 3,7 <> 8 79 41 29 8 WZB 12221/ 8 <>
6 66 24 18 3,8 WZB 12221/ 3,8 <> 10 89 47 34 8.1 WZB 12221/ 8,1 <>
6 66 24 18 3,9 WZB 12221/ 3,9 <> 10 89 47 34 8,5 WZB 12221/ 8,5 <>
6 66 24 18 4 WZB 12221/ 4 <> 10 89 47 34 8,6 WZB 12221/ 8,6 <>
6 66 24 18 4,2 WZB 12221/ 4,2 <> 10 89 47 34 8.8 WZB 12221/ 8,8 <>
6 66 24 18 4,3 WZB 12221/ 4,3 <> 10 89 47 34 9 WZB 12221/ 9 <>
6 66 24 17 4,5 WZB 12221/ 4,5 <> 10 89 47 32 9.8 WZB 12221/ 9,8 <>
6 66 24 17 4,65 WZB 12221/ 4,65 <> 10 89 47 32 10 WZB 12221/10 <>
6 66 28 21 4,8 WZB 12221/ 4,8 <> 12 102 55 40 10,2 WZB 12221/10,2 <>
6 66 28 21 5 WZB 12221/ 5 <> 12 102 55 40 10,3 WZB 12221/10,3 <>
6 66 28 20 51 WZB 12221/ 5,1 <> 12 102 55 39 10,5 WZB 12221/10,5 <>
6 66 28 20 52 WZB 12221/ 5,2 <> 12 102 55 39 1 WZB 12221/11 <>
6 66 28 20 55 WZB 12221/ 5,5 <> 12 102 55 37 11,8 WZB 12221/11,8 <>
6 66 28 20 5,6 WZB 12221/ 5,6 <> 12 102 55 37 12 WZB 12221/12 <>
6 66 28 20 5.8 WZzZB 12221/ 5,8 <> 14 107 60 36 12,5 WZB 12221/12,5 <>
6 66 28 20 59 WZB 12221/ 5,9 <> 14 107 60 40 13 WZB 12221/13 <>
6 66 28 19 6 WZB 12221/ 6 <> 14 107 60 39 14 WZB 12221/14 <>
8 79 34 24 6,5 WZB 12221/ 6,5 <> 16 115 65 41 16 WZB 12221/16 <>
8 79 34 24 6,8 WZB 12221/ 6,8 <>
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VALORI DI RIFERIMENTO PER LA FORATURA

WZB 12221 Materiale

1.1730

1.2083

1.2083

1.2085

1.2162

1.2162

1.2311

@ 1.2312

1.2316

1.2343

1.2343

1.2379
1.2714 HH

1.2767

1.2767

1.2842
Resistenza

1.4301

1.4305

1.4571
3.3547/EN
3.4365/EN

ap

ap = max.3xd

1) Ve: Velocita di taglio (m/min.)

Resistenza

640 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
660 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
52 HRC
775 N/mm?
1400 N/mm?
660 N/mm?
620 N/mm?
600 N/mm?
270 N/mm?
520 N/mm?

Vc!
m/min.

130
80
50
70

120
50
70
70
70
80
50
80
90
80
50
120
80
55
55
55
185
185

0.08
0.08
0.08
0.08
0.09
0.04
0.155
0.04
0.04
0.04
0.04
0.155
0.040
0.040
0.14
0.125
0.09
0.040
0.040
0.040
0.155
0.155

0.1
0.1
0.1
0.1
0.115
0.05
0.190
0.05
0.05
0.05
0.05
0.190
0.050
0.050
0.17
0.155
0.115
0.050
0.050
0.050
0.190
0.190

0.12
0.12
0.12
0.12
0.135
0.055
0.225
0.055
0.055
0.055
0.055
0.225
0.055
0.055
0.205
0.18
0.135
0.055
0.055
0.055
0.225
0.225

0.14
0.14
0.14
0.14
0.155
0.065
0.260
0.065
0.065
0.065
0.065
0.260
0.065
0.065
0.235
0.21
0.155
0.065
0.065
0.065
0.260
0.260

=d
8
2 (mm/u)
0.17
0.17
0.17
0.17
0.195
0.08
0.325
0.08
0.08
0.08
0.08
0.325
0.080
0.080
0.29
0.26
0.195
0.080
0.080
0.080
0.325
0.325

10

0.205
0.205
0.205
0.205
0.23
0.095
0.385
0.095
0.095
0.095
0.095
0.385
0.095
0.095
0.345
0.305
0.23
0.095
0.095
0.095
0.385
0.385

0.235
0.235
0.235
0.235
0.265
0.11
0.440
0.11
0.11
0.11
0.11
0.440
0.110
0.110
0.395
0.355
0.265
0.110
0.110
0.110
0.440
0.440

0.265
0.265
0.265
0.265
0.295
0.125
0.495
0.125
0.125
0.125
0.125
0.495
0.125
0.125
0.445
0.395
0.295
0.125
0.125
0.125
0.495
0.495

0.29
0.29
0.29
0.29
0.33
0.135
0.550
0.135
0.135
0.135
0.135
0.550
0.135
0.135
0.495
0.44
0.33
0.135
0.135
0.135
0.550
0.550

2) f: Avanzamento per numero di giri (mm/numero di giri)

ﬂ Nel calcolatore dei parametri di taglio potete trovare altri materiali e valori di taglio.
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