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PRODUKTBESCHREIBUNG
» Flr metrische ISO-Gewinde mit Innenkihlung

-l Pl

» Mit Innenkihlung ab M 4
MATERIAL P M - N S H
» VHM, TiAlZrN-beschichtet Sl ¢ NN Reh Eej N
V4 d3 d5 | 11 d P dé Nr. EUR
3 4 2,5 40 6,8 2,3 0,5 M3 WzG 17143/ 3 <>
3 6 33 48 8,8 3 0,7 M4 WZG 17143/ 4 <>
3 6 4,2 54 10,8 4 08 M5 WZG 17143/ 5 <>
3 6 5 54 135 48 1 M6 WZG 17143/ 6 <>
3 8 6,8 62 18,1 64 1,25 M8 WZG 17143/ 8 <>
3 8 7 62 175 64 1 MF 8x1 WZG 17143/ 8x 1 <>
3 10 8,5 74 218 795 15 M10 WZG 17143/ 10 <>
3 10 9 74 215 7,95 1 MF 10x1 WZG 17143/10 x 1 <>
3 10 8,8 74 219 795 1,25 MF10x1,25 WZG 17143/10x 1,25 <>
4 10 10,2 74 254 995 175 M12 WZG 17143/12 <>
4 10 10,5 74 263 995 15 MF12x1,5 WZG 17143/12x1,5 <>
4 14 14 90 35 12,8 2 M16 WZG 17143/16 <>
4 14 145 90 338 128 1,5 MF16x1,5 WZG 17143/16 x 1,5 <>
RICHTWERTE GEWINDEFRASEN
d
WZG 17143 Werkstoff Festigkeit m/Vr:in M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
f(mm/z)
1.1730 640 N/mm? 90 0,020 0025 0035 0040 = 0050 = 0055 0055 0060 0,065
1.2083 780 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
1.2083 52 HRC 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
1.2085 1080 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
1.2162 660 N/mm? 80 0,020 0025 0035 0040 0050 = 0055 0055 0060 0,065
1.2162 52 HRC 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
1.2311 1080 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 = 0055 0055 0060 0,065
1.2312 1080 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
12316 1010 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
@ 1.2343 780 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
1.2343 52 HRC 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
M 1.2379 780 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
1.2714 HH 1350 N/mm? 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
L&J 12767 830 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
12767 52 HRC 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
1.2842 775 N/mm? 70 0,020 0025 0035 0040 0050 0055 0055 0060 0,065
Stahl 1400 N/mm? 50 0,015 0020 0025 0030 0035 0045 0050 0060 0,065
1.4301 660 N/mm? 60 0,020 0025 0030 003 0040 0050 0050 0055 0,055
1.4305 620 N/mm? 60 0,020 0025 0030 0030 0040 0050 0050 0055 0,055
1.4571 600 N/mm? 60 0,020 0025 0030 0030 0040 0050 0050 0055 0,055
3.3547 270 N/mm? 250 0,035 0045 0045 0050 0065 0075 0080 009 = 0,105
3.4365 520 N/mm? 250 0,035 0045 0045 0050 0065 0075 0080 009 0,105
1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.) 2) f: Vorschub pro Schneide (mm/z)

» Grundsatzlich sollte im Gegenlauf gefrast werden
» Ab >40 HRC (1300 N/mm?) wird empfohlen, in 2 Durchgangen (2/3-1/3 im @) zu frésen
»Interne Kihlung verwenden (Sackloch)

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator.

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T +43 5574 6706-0 | verkauf@meusburger.com | www.meusburger.com



