meushurger

VHM 3D-TORUSFRASER FUR HARTBEARBEITUNG WZF 275961
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PRODUKTBESCHREIBUNG
» Hochleistungsfraser fur das HSC-Frasen

» Mit konischem Schaftibergang
» Optimale Stabilitat

MATERIAL
» VHM, TiAISiN-beschichtet
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d3 I 11 w d 12 R Nr. EUR d3 I 11 w d 12 R Nr. EUR
6 50 075 09 05 2 0,05 WZF275961/0,9/0,5/ 2/0,05 <> 6 60 225 09 15 12 02 WZF 275961/0,9/1,5/12/0,2 <>
6 50 075 09 05 4 0,05 WZF275961/0,9/0,5/ 4/0,05 <> 6 60 225 09 15 16 02 WZF 275961/0,9/1,5/16/0,2 <>
6 50 075 09 05 6 0,05 WZF275961/0,9/0,5/ 6/0,05 <> 6 60 225 09 15 20 02 WZF 275961/0,9/1,5/20/0,2 <>
6 50 075 09 05 8 0,05 WZF275961/0,9/0,5/ 8/0,05 <> 6 60 3 09 2 12 02 WZF 275961/0,9/2 /12/0,2 <>
6 50 09 09 06 4 0,05 WZF275961/0,9/0,6/ 4/0,05 <> 6 60 3 09 2 16 02 WZF 275961/0,9/2 /16/0,2 <>
6 50 09 09 06 6 0,05 WZF275961/0,9/0,6/ 6/0,05 <> 6 60 3 09 2 20 02 WZF 275961/0,9/2 /20/0,2 <>
6 50 09 09 06 10 005 WZF275961/0,9/0,6/10/0,05 <> 6 60 3 09 2 24 02 WZF 275961/0,9/2 /24/0,2 <>
6 50 12 09 08 4 005 WZF275961/0,9/0,8/ 4/0,05 <> 6 | 78| 3 [09| 2 |28 | 0,2 WZF 275961/0,9/2 /28/0,2 <>
6 50 12 09 08 6 005 WZF275961/0,9/0,8/ 6/0,05 <> 6 60 37509 25 12 03 WZF 275961/0,9/2,5/12/0,3 <>
6 50 12 09 08 10 005 WZF275961/0,9/0,8/10/0,05 <> 6 | 60 |3,75(0,9| 25| 16 | 0,3 WZF 275961/0,9/2,5/16/0,3 <>
6 60 15 09 1 10 02 WZF275961/0,9/1 /10/0,2 <> 6 60 37509 25 20 03 WZF 275961/0,9/2,5/20/0,3 <>
6 60 15 09 1 12 02 WZF275961/0,9/1 /12/0,2 <> 6 60 375 09 25 24 03 WZF 275961/0,9/2,5/24/0,3 <>
6 60 15 09 1 16 02 WZF275961/0,9/1 /16/0,2 <> 6 60 45 09 3 16 03 WZF 275961/0,9/3 /16/0,3 <>
6 60 15 09 1 20 02 WZF275961/0,9/1 /20/0,2 <> 6 60 45 09 3 20 03 WZF 275961/0,9/3 /20/0,3 <>
6 60 15 09 1 24 02 WZF275961/0,9/1 /24/0,2 <> 6 60 45 09 3 24 03 WZF 275961/0,9/3 /24/0,3 <>
6 60 18 09 12 10 02 WZF275961/0,9/1,2/10/0,2 <> 6 78 45 09 3 28 03 WZF 275961/0,9/3 /28/0,3 <>
6 60 18 09 12 16 02 WZF275961/0,9/1,2/16/0,2 <> 6 78 45 09 3 32 03 WZF 275961/0,9/3 /32/0,3 <>
6 60 18 09 12 20 02 WZF275961/0,9/1,2/20/0,2 <>
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RICHTWERTE SCHRUPPEN

WZF 275961
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RICHTWERTE 3D SCHLICHTEN

WZF 275961 Werkstoff
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2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)

Festigkeit
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1010 N/mm?
780 N/mm?
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830 N/mm?
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1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)
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ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator.
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